Record Display Form Page 1 of 2 

First Hit Previous Doc Next Doc Go to Doc# 

End of Result Sei ^J^^^^^^ 22 



L4; Entry 1 of 1 File: DWPI Sep 1, 1976 

DERWENT-ACC-NO: 19.76-72203K 
DERWENT-WEEK: 200300 

COPYRIGHT 2005 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: Disinfectant compsn for doormat surfaces - contains methyl and propyl p- 
hydroxy-benzoates and benzyl alcohol 

PATENT-ASSIGNEE : 

ASSIGNEE CODE 
VARGA J VARGI 

PRIORITY-DATA: 197 6BE-0841452 (May 5, 1976) 



PATENT- FAMILY: 

PUB-NO PUB-DATE LANGUAGE PAGES MAIN-IPC 

□ BE 841452 A September 1, 1976 000 

INT-CL (IPC) : A61L 0/00 



ABSTRACTED- PUB-NO: BE 841452A 
BASIC-ABSTRACT : 

The surface of a doormat is treated with a combination of methylparaben (nipagin) , 
propylparaben (nipasol) and benzyl alcohol to disinfect it and destroy bacteria, 
fungi and viruses deposited on the mat when feet are wiped on them (Methyl and 
propyl paraben are methyl and propyl p-hydroxybenzoates) . Used for mats in medical 
rooms hospitals, factories, offices etc; the surface is effectively disinfectant 
for a long time and over a pH of 1-8, The combination of the cpds. presides a 
synergistic effect against bacteria. 

TITLE-TERMS: DISINFECT COMPOSITION SURFACE CONTAIN METHYL PROPYL P HYDROXY BENZYL 
ALCOHOL 

DERWENT- CLASS: A97 D22 E14 P34 

CPI-CODES: A08-M02; A12-D02; A12-V03; D09-A01; E10-E02F; E10-E04M; 
CHEMICAL-CODES : 

Chemical Indexing M3 *01* 
Fragmentation Code 

H4 M311 M332 M321 M280 M342 M340 M370 M391 GlOO 
M531 H401 H481 P200 Q261 M510 H8 M520 M540 P863 
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M782 R023 R024 M414 M902 

Chemical Indexing M3 *02* 

Fragmentation Code 

H4 J2 M210.M213 M214 M231 M270 M281 M313 M314 
M320 GlOO M531 H401 H441 J231 P200 Q261 M510 JO 
H8 M520 M540 P863 M782 R023 R024 M414 M902 

Chemical Indexing M3 *03* 
Fragmentation Code 

H4 J2 M210 M211 M231 M270 M281 M311 M320 GlOO 
M531 H401 H441 J231 P200 Q261 M510 JO H8 M520 
M540 P863 M782 R023 R024 M414 M902 

Chemical Indexing M3 *04* 
Fragmentation Code 

GOOO GOOl GOlO GOll G012 G013 G014 G015 G016 G017 
G018 G019 GlOO H4 H401 H481 H8 M280 M311 M321 
M332 M340 M342 M370 M391 M414 M510 M520 M531 M540 
M782 M903 P200 P863 Q261 R023 R024 

Chemical Indexing M3 *05* 
Fragmentation Code 

GOOO GOOl GOlO GOll G012 G013 G014 G015 G016 G017 

G018 G019 GlOO H4 H401 H441 H8 JO JOll J2 

J231 M2.10 M213 M214 M231 M270 M281 M313 M314 M320 

M414 M510 M520 M531 M540 M782 M903 P200 P863 Q261 

R023 R024 
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U HtaWn dw AIMtm EeommiquM, 

Vubtoliu24null8S4wleslinvttttbtf*iiti<M: 

ru h Con^nOon tVrion pour h Piouctlon <b la ftofriitt MustriclU: 

« greff* aa OoawnBaeo* jafoviBOlal d«Javer»; 



ARRETE: 

ArtW,-1. -neadSMil^SU dite: afflOSEP-Wani BBIKBICH 8CHHSy OBH. 
6948 W«ld-«iolwnwBVW«««W (All«Mffie), 

repr. par Mr ». Bookrtort k Ibvws, 



HI. ftrmt d-towwtoi pour.-coppa d'«pp«ellB d'«treti«a, teo8se«, outUa de 
peiatrM oa atulogaes, 

5a«eU« dfclare ««>ir Voti^^ de deouadw brevet d^poBfiee ea 
All«B8«n« (E<paMi<itt9 PttSrale) le 18 ftoiar 1?76, n« P 26 06 343.4 
et le 24 aoflt 1976, n» P 26 37 95t>^. 



Ar<M« 3. _ C» bmei ill/ eit diOwi sms exmtn pritiabU, i *» ^^9«« ^ 

(Mcdc^lptif ct i^cnmOemM dmim) sigiUi par tbtttrtui et diposb a tapptd 
' de ta dtmaidt de brevet.. ' 

BnaeOes. le 15 «»■ ' • 

■ PAH OfUOATION SPeOAlE: 
UDiiteiatr 



A.SCHURMAN8 



MEMOIRE DESCRIPTIF 

MpoU k I'appul d*iiiM d«mand0 do 

BREVET BELGE 

formuWe par 

Soci^ti dite: COROJ^EX-WERKE HEINRICH SCHLERF GmbH 

pour 

"Corps d'appareils d'entretien^ brosses, outils de peintres 
ou analogues*' 

Gomino 

BREVET D' INVENTION 
Priority des deux demandes de brevet dgposges en Allemagne 
(Rgp^Fgd.), respectivement le 18 f^vrier 1976 sous le 
no P 26 06 Z^Z.H et le 2>i aoOt 1976 sous le n<>P 26 37 950.0 
toutes deux au nom de la Soci6t4 susdite. 




materiel de peintres en bEtiinent. 

Jusqu'a present les corps en bois pour les apparalls 
5 d'entretien et outils du type preoife^ se maintenaient sur le 
marchi, mals k I'heure aotoelle les corps en matifere synth^tlque 
prennent de plus en plus d' importance, car lis offrent davantage 
de resistance, sent plus lagers, plus hygleniques et ne sulntent 
pas en cours de travaux se faiaant avec de I'eau. Pour des raisons 
10 d'econcmie de matifere et pour atteindre un poids falble. on emploie 
de nombreuses matiferes plastiques expans^es, telles que, par 
exemple, polystyrfene expanse dur ou polypropylfene . 

De nos jours I'obtentlon de tels corps ne peut plus se 
ralre dans des conditions ^cononiques favorables du fait de 
15 I'augmentation, oes derniers temps notanunent, du prix des matiferes 
preniiferes. II faut ajouter k cela que la surface du corps expanse 
doit nre laquee aprfes dlmoulage pour lul conf^rer un aspect suffl- 
sa^nent conforme aux exigences ; cette surface pr&ente en effet 
des stries. des lignes d'ecoulement et une certaine tendance h 
20 I'^calllage. La n^cessite du laquage entraine Men entendu des 
frais suppl^mentaires et empSche dans une oertalne mesure la 
fabrication en sSrie. oar cette operation ne peut avoir lieu 
qu'apr&s un certain temps de stockage, temps pendant lequel le 
oroduit de d^moulage et le catalyseur d'expanslon doivent s ^vapore.. 
25 Des frais suppl^mentaires sont encore Ills k ce fait. 

un but de la pr6sente .invention est de proposer un mat^riau 
plus ^oonomique pour les corps d'appareils pr^cltes. 

ce but est attemt par le fait que la matifere plastique 
utilis^e est une polyol^fine r^gdn^r^e ou un melange de polyol^flnes 
50 r^gendr^es, et par le fait que le corps comports en surface une 
structure obtenue aynth^tiquement au moment de 1 expansion. 

Les d^chets de polyol^flne qui apparaissent au cours de 
divers processus de mise en oeuvre de matiferes plastiques, telles 
que polypropylJ^ne, polyethylene ou polybutadifene. sont reg^ndrables 
35 et transLlles en produits de moindre quality. Si I'on entr prend 
I'expanslon d'une telle matifere, on obtient une surface irr^gulifere 
d'un aspect peu estbetique qui ne repond pas aux exigences des 
utilisateurs. Un laquage de ce matiriau n'est possible qu'apr&s 
interposition d'un endult primaire ou aprfes un traitement de 
^0 surface ad^quat, oontrairement k ce qui est possible avec le 




5 „«^s Plastic. ~»i«ri.= ^ 'p/'^.e.t.at 

etre obtenue ; elle peut, par exemple, comporter des Ugnes, 

par rapport au bois prlnclpalement utilise pour a 
applications JuSu'. present, apparaU le ^and — ^^^^^^^^^ 
15 stability plus importante et d'une resistance presque im«it«e 
r solvanL, par e.e„ple . ceu, ^^^f f^^^^^^^^ 

peintures. La ^^^^ ^^r^^I^^^^^^^ pas. 

prolong^e, car le materiau ne s ouvr P 

Les laques et peintures ne restant qu k la surrac 

Une autre raesure qu'on peut prenar« 
surface Z^U^r. resultant du proc.d. - 
. teinter le corps en une -leur tres so.^^^^^^^ 
sombre rend optiquement noins ^PP"'^/*"/ ,,g,„^,^e. 
25 structure superflcielle. Etaot donad que la matifere rjg 

„t apr.s 

racult. de reticulation, " 'J^^^^^, ther-noplastique . 

r^ticulant, par exemple sous forme d un ca ^ 
Selon une autre caract^ristique 

30 la »asse du produit ^^J^^^^^^^^l "JJ ^s'se respecter une 
le processus d'expansion ^"/J^ ^ , pennet une 

masse volumique comprise entre 0,5 et 0,9 g/cmp ^ 
.conomle de mati.re par rapport . du P^— ^1 ais 
exemple, pr^sentant une masse volumique f ^/^a s/cn.?^^^^^ 

55 pratiques ont montr. que /-/""^^^^"^^^^ .e 
etre obtenus entre 0,5 et 0,6 g/cmj. H est ^^^^ ^ 
fabriquer moindres frais des corps plus grands et Pl^^ J-J^^^^ 

II est enm possible de charger la J" f/ZJ^^ 

aveo des mati.res de remplissage. telles que 1 amlante la cr^e 

40 la sciure de bois ou des mati^res analogues qui peuvent, seloa 
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nercaKes dans du polystyrene expanse dur. Far aixx ux 
polls de brosse que les trous aux paruxa y 

""'''^"ies polyol^mes .tant .lasti.ues, il est possible de ror«er 
sur le corps dfes la fabrication de celui-oi, des accessoires. par 
example croobets ou anses de suspension, sans ^^l^l '^^^^J' 
conune cela est le .as avec le polystyrene J^'^^^ 
crochets ou anses servent au range^ent ou . la P^^-"^^^^- 
un falble encombrement des outlls dans les loca«x de vente. 




10 



\^e.tretL arUcles de grosses, materiel 6e peiatres ou analogues, 

en ce que le corps est muni h. sa surface a 
artifioiellement en oe qui conceme le moussage., 

2. corps selon la revendication 1, caracteris^ par le 

.ait que la o.ti.re plastique a, 

Coros selon la revendication 1 ou xa i«v^. 

Ij. corps selon les revendlcations 1 a ?, car 
le fait que la structure est une structure en lignes, a la maai^re 



15 des fibres du bois 



corpl'selon les revendications 1 k 5. caract^rlsS par 
le fait que la structure est h pores ouverts. , ^ 

6 corps selon les reveniications 1 K 5, oaracteris^ par 
le fait qu'il est colors en une couieur d'un sombre intense. 
,0 ^ corps selon les revendications 1 i 6, caract^ris^^par 

le fait qu'il pr^sente une masse volumique comprise entre 0,5 

"^""s corps selon les revendications 1 . 7, caract^risd par 
le fait qu'i la matifere plastique sont ajout^es des <*^'^B««- 
25 9. corps selon les revendications 1 k 8, pour ob ets de 

.rossej'caract^ris. par le fait que -^^^-^-J 
des polls de brosse sont formes par suite du moussage de la 

matifere syntb^tique. caract^rise par 

10. Corps selon les revendications 1 a 9, ca 
30 le fait que des accessoires, par exemple des crochets - 

de suspension, par exe.ple d^tacbables, sont formes sur lui au 

moment de sa fabrication. 

11. - Corps d'appareils d'entretlen. brossea. outxls de 
peintres o« analogues, substantiellement tel que dficrit pr^c^demment . 

p.pon de: Sooiit^ dite: CORONET-WERKE HEINRICH SCHLERF GmbH, 
Anvers, le IB f^vrier 1977 • 

p.pon de; Bureau des Brevets et des 
• . Marques" H.F.J. Bockstael. 
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